Ursache

Spraydose wird zu schrag ge-

halten

—»Treibmittel steigt mit in
das Steigrohr

Fehler

- Dose ,,spuckt”, wirft groRe Tropfen und
lasst sich nicht restlos entleeren

Vorbeugung

- Spraydose senkrecht halten

Lackapplikation zu satt ohne
ZwischenablUftzeiten

- Laufergefahr, Kocher- / Blasengefahr

- Lackoberflache fallt nach mit Glanzverlust

- volle Deckkraft wird unter Umstanden nicht
erreicht

- Probespriihen

- mehrere diinne Spritzgdnge mit Zwi-
schenabliftzeit applizieren

- auf Erreichen der empfohlenen Trocken-
schichtdicke achten

Lackapplikation bei zu groRem
Sprihabstand

- mangelnder Verlauf, ,,Orangenhautbil-
dung”

- kein ausreichender Glanz

- volle Deckkraft wird unter Umstanden nicht
erreicht, Farbtonabweichung

- Probespriihen, Spritzabstand
ca.25-30cm

- mehrere dlinne Spritzgdnge mit Zwi-
schenabliftzeit applizieren

- auf Erreichen der empfohlenen Trocken-
schichtdicke achten
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Troubleshooting Aerosole

Ursache

Spraydose wird nicht lange
genug aufgeschittelt

Fehler

- Bodensatz bei z. B. Grundierungen, Ful-
lern wird nicht aufgel6st, kann zu Ver-
stopfen des Steigrohrs flihren

- Pigmentabsatz wird nicht aufgeldst bei
Decklacken, kann zu Farbtonabweichung
und ungenutigender Deckkraft flihren

- aufgrund mangelnder Durchmischung mit
Treibmittel ungentigendes Spritzbild und
Lackausstol3

Vorbeugung

- Dose mind. 1- 2 Minuten vor Gebrauch
kraftig schitteln
- Probespriihen

Uberlackierung von thermo-
plastischen Altlackierungen

- Decklack wird hochgezogen
- Decklack reif3t auf, Runzelbildung

- eine Uberlackierung sollte
vermieden werden oder
Isolierung des Untergrundes
mit Mipa 1K-Isolator-Spray

Mangelnde Vorreinigung,
Riickstéande von Rost, Fett,
Olen etc.

- Haftungsstérung

- Benetzungsstorung

- ungentligende Filmbildung
- schnelles Durchrosten

- Oberflachen vor dem Uberlackieren
griindlich von Rost, Fetten, Olen etc. be-
freien, anschleifen

- bei Bedarf geeignete Grundierungen ein-
setzen

Spraydose wird bei zu niedri-
genTemperaturen verarbeitet

- ungenligendes Spritzbild und Lackaus-
stol3, daTreibgas nicht den notigen Spritz-
druck aufbauen kann

- mangelnde Filmbildung, ungentigender
Verlauf, Laufergefahr

- Spraydosen nicht unter Temperaturen von
mindestens +10 °C verarbeiten

- Spraydosen, die bei zu kiihlen Tempera-
turen gelagert oder transportiert wurden,
vor Verarbeitung aufwarmen lassen
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